CORSIL

Kategorie A, B/ subkategorie): dle pfil.8.7, vyh.MZP &.415/ 2012Sb.:
A/ i) jednoslozkové natérové hmoty se specialni funkci,
B/ c) zakladni natérové hmoty (na kov).

PN: 044a/2009 CJK: 24623776 SKP: 24.30.12.7

SPECIALNi JEDNOSLOZKOVA ZAKLADNi ANTIKOROZNI SILIKONOVA BARVA
do vysokych teplot ...

CHARAKTERISTIKA:

CORSIL je silikonova zakladni barva vyvinuta pro dcinnou ochranu ocelovych a li-tinovych prfedmétd a konstrukei vystavenych cyklickému
tepelnému a koroznimu namahami. Je formulovdna na zéklade $pi¢kové silikonové pryskyfice s vyuzitim modernich anorganickych
antikoroznich spinelovych pigmentd, které nedegraduji ani pfi teplotach kolem 700°C. Barva odolava trvale teplotam do 550°C, kratkodobé

az 700°C. Projektovanych vlastnosti vytvrzeného filmu se docili po vypaleni pfi tepl. cca 230°C po dobu 30 minut. Nevypaleny natér zasycha
na vzduchu fyzikalnim zplsobem, je mékéi a neodoldva ropnym latkam. Vypdleny natér je odolny organickym rozpoustéd|im, nafté, benzinu,
zfedénym roztoklim kyselin i zasad. CORSIL se s vyhodou pouZivé k ochrané soucasti motord, vymeénik{ tepla, koufovodd a pod. Ve vice

vrstvach (min.3) se pouziva i pro celkovou ochranu.Vhodnou vrchni barvou na CORSIL je BISIL Thermo.

BAREVNY ODSTIN:

¢ervenohnédy.

VLASTNOSTI:

Lesk: CSNISO 2813 (leskomér B.G.ProGiloss tfitihlovy)...geom.60°

Film nevypaleny kolem 15 jedn., Povypdlenicca5jedn. Vzhled vytvrzeného filmu je souvisly, slity, matny; po odtékani fedidlaizdravotné
nezavadny!

Prilnavost: (CSN1S02409) k oceli ... st.0-1

Kryvost: &erv.hnéd4 ... VYBORNA)

Tvrdost: (kyvadlo PERSOZ) cca 15% nevypaleno; cca 30% po vypaleni.

Vydatnost: 5-7m®/kg barvy v jedné vrstvé. Tento (idaj je orientaéni a je vyrazné ovliviiovan strukturou podkladu a élenitosti natiraného
predmétu.

Zasychani: (20°C, rel.vihk...65%) film nelepivy za cca60 min.

Podminky pro vypaleni: 230°C po dobu 30 min.

Dynamicka viskozita: Ford d = 4mm...min 45s.(pfi 20°C) ... dlouhodobd Expozice systému CORSIL+BISIL Th.... kondenz.komora
sS0,: (1000 hodin) (CSNENISO 3231)

A:viezu: B:vplose
T=100°C: beze zmén beze zmén
T=500°C: 0,5-1,0mm max.1,0%

Barva se nandsi min. ve dvou vrstvach. Optimalni tloustka vytvrzeného filmu pro definitivni ochranu (bez vrchiho nétéru) je 120 pm.
V pripadé aplikace vrchni barvy se predepisuje min. Celkova tloustka vytvrzeného filmu 120-150p m s ohledem na agresivitu prostredi -
vizzasady CSN EN ISO 12944 1-8 a souvisejici.

NANASEN:I:

Barva se nanasi Stétcem, valeCkem, stfikanim nebo macenim. Prvni vrstvu je vzdy Iépe natfit Stétcem. Pri aplikaci se doporucuje kazdou
vrstvu nechat vyschnout zvlast a postupné je vypdlit. V pripadech, kdy tento postup nelze zajistit, je mozné nejprve nechat predchozi
vrstvy dlkladné vyschnout a potom celou sestavu nechat vypdlit jako celek, napf. jiz za provozu. V tomto pfipadé musi byt narGst teploty
degradovanych nétér(i a odmasténi! Optiméiniho odmasténi podkladu ... napf. 2x nétér spec. pfipravkem IZOKOR. Nasleduje vlastni
natérovy systém obvykle 2x CORSIL+min.2x BISIL Thermo (prestdvka mezi vrstvami min.4 hod.). Pro pfipravu podkladu i nand$eni NS
doporuéujeme zachovavat zasady technickych norem CSN EN ISO 12944 1-8 a doprovodnych predpist CSN ISO 8501 1-2, 8502 2-6,.)
zPUSOB POUZITI:

Ocelové kourovody, vyfuky automobilll z rezivéjici oceli, odtahy ze susaren, ocelova potrubi na ostrou i horkou paru, vyméniky tepla ...

a) pro teplotu kolem 400°C: b) pro teplotu kolem 700°C:

- pfiprava podkladu -pfiprava podkladu

-1x nater CORSIL -2 x natér CORSIL

-30 min. zasychani za normaini teploty -30 min. zasychani za normalini teploty
-30 min. vypalenf za teploty 200°C -30 min. vypdlenf za teploty 200°C
-1-2x natér nebo nastiik CORSIL -2 X natér nebo nastfik BISIL Thermo

-zaschnuti za norm. teploty a opét vypalenf -zaschnuti za normalni teploty a opét vypaleni vrstvu po vrstvé



SKLADOVATELNOST:

24 mésicd od data vyroby. Teplota uskladnéni od +5°C do +35°C. Viyrobek musi byt fddné uzavien v originainim baleni ... CSN 65 0201.
VYDATNOST:

5-7 rrf/1, kg barvy v jedné vrstvé. ( Tento Udaj je orientaéni a je vyrazne ovliviiovan strukturou podkladu a €lenitosti natiraného pfedmeétu).
REDENI:

Redéni tech. xylenem, S 6005. Pro zakladni nétéry (podkategorie B/ ¢) je mozné barvu ptifedit max. 10% (hmot.) fedidla. Pro ostatni
aplikace se barvajizneredi! Barva je optimalné nafedéna zvyroby. Pfed pouZzitim barvu promichejte !

BALENI:
-vlakovkdch 73/77 o Cisté hmotnosti 0,35 kg n
-vlakovkach 99/122 o &isté hmotnosti0,80 kg uo
-vkbelicich 153/246 o ¢isté hmotnosti 4,00 kg

-vkbelicich 242/231 o ¢isté hmotnosti 10,00 kg Fe

KLASIFIKACE, POKYNY PRO BEZPECNE NAKLADANI:

: | : Signalnislovo: Nebezpedi. (izomery xylenu: Index 601-022-00-9)

Natérova hmota CORSIL je dle Nar.Evr.parl. a Rady(ES) ¢.1272/2008 klasifikovana jako nebezpecna smés chemickych latek. H226
Hofrlava kapalina a pary. H304 P¥i poZiti a vniknuti do dychacich cest mlze zpUsobit smrt. H312Zdravi $kodlivy pfi styku s k(izi. H315 Drazdi
kazi. H319 Zplisobuje vazné podrazdéni o¢i. H332 Zdravi $kodlivy pfi vdechovani. H335 MuZe zplsobit podrazdéni dychacich cest. P102
Uchovavejte mimo dosah déti. P210 Chrarite pfed teplem/jiskrami/otevienym plamenem/horkymi povrchy.-Zakaz koufeni. P260
Nevdechujte pary. P280 Pouzivejte ochranné rukavice/ochranny odév/ochranné bryle/oblicejovy stit. P301+P310 PRI POZITI: Okamzité
volejte TOXIKOLOGICKE INFORMACNI STREDISKO nebo lékafe. P303+P361+P353 PRI STYKU S KUZI (nebo vlasy): Veskere
kontaminované ¢asti odévu okamzité sviéknéte. Oplachnéte kizi vodou/osprchujte. P305+P351+P338 PRI ZASAZENI OCI: Nékolik minut
opatrné vyplachujte vodou. Vyjméte kontaktni Cocky, jsou-li nasazeny a pokud je Ize vyjmout snadno. Pokracujte ve vyplachovani. P331
NEVYVOLAVEJTE zvraceni. P370+P378 V pfipadé pozaru: K haseni pouZijte praskovy hasici pfistroj/pisek/oxid uhliCity.
Dle vyhl. MZP 415/2012 Sb. vyrobek patfi do kategorie A, subkategorie i; kategorie B, subkat. c). Vyrobek obsahuje 496g/L organickych
tékavych latek (VOC); mez.konc.dle pfil.7 vyhl.415/2012Sb. ... 500g VOC/L. Hustota vyrobku: 1,13 g/cm3, suSina objem.: 42,9 %; VOC:
0,433kg/kg; TOC: 0,392 kg/kg; max. VOC k pouziti: 500g/L (min.hust.vyr.: 1,13 g/cm3). Obsahuje organicka rozpoustédla (VOC)... izomery
xylenu: Index 601-022-00-9: <44% (hmot.). Dle CSN 650201 je barva S2102 hoflavou kapalinou Il. tfidy nebezpec&nosti.
ODPADY:
Cisté ocelové nevratné obaly odevzdejte k recyklaci do Sb&rnych surovin.  Obaly se zbytky barvy predejte na misto uréené obci pro
shromazdovani nebezpecnych odpadil. Vétsi nepotiebné mnozstvi barvy nechte vyschnout a odevzdejte ke spaleni nejlépe do pyrolitické
spalovny. Plivodci odpadl (firmyopravnéné k podnikani ) musinakladats odpady v souladu se zakonem.
Kédy odpadt: 080111 - vytvrzena barva a) nebo lak N),

150104 - kovovy obal O)
Firma je zapojena v systému zajisténi vyuZziti a zpétného odbéru obali EKO - KOM... ¢&.EK-F-05000020.
INFORMACE PRO PREPRAVU:
ADR-tfida 3, Cislice F1, RID-tfida 3, Cislice F1, €islo UN-1263, Vystrazné symboly nebezpecénosti: GHS02, GHS07,GHSO08.
DOKUMENTACE: ;
Prohlaseni o shodé (§13, odst.2 zak. C.22/1997 Sb. v plat. Zn.)vydano podle pfil.1 NVE.163/2002Sb. v aktual. zn. na zakladé certifikatd
aSTO: €.227/C5/2013/0331,227/C5/2013/0332; STO 227-STO-13-0331, 227-STO-13-0332221.10.2013, vyd. AO227.

GARANCNIDODATEKVYROBCE:

Technicko-technologické informace, které o naSich vyrobcich vefejné Sifime, zvlasté rady pro zpracovani a jejich pouziti, jsou zalozeny na naSich
znalostech z oblasti vyvoje a vyroby téchto povlakovych materiald a také dnes jiz vice nez 25-letych zkuSenostech s uplatnénim téchto nasich materialt v
praxi. Empirické znalosti shromazdujeme pfi jejich pouzivani jak za standardnich podminek korespondujicich s aktualni drovni techniky v oboru, tak z
Cetnych vyjimecénych realizaci. Aplikacni postupy uvadéné v nasi vyrobkové dokumentaci jsou tedy orientacni v tom smyslu, Ze jejich pfesnost je ovliviiovana
paints, s.r.o. jsou tedy objektivné do jisté miry nezavazna. Stejnou vahu pro docileni deklarovanych uZitnych vlastnosti vyrobkt ma i odborna erudice a
zkusenosti realizatora. Aplikator tedy nese odpovédnost za spravné pouziti konkrétniho vyrobku podle navodu k pouziti i za spravny zplsob provedeni
natérového systému; musi tedy vzdy odborné vyhodnotit vSechny podminky aplikace a zpracovani, které by mohly ovlivnit kone¢nou kvalitu povrchovée
Upravy. Proto doporucujeme zpracovateli pokazdé provést zkousku na konkrétni pracovni podminky a druh aplikovaného povrchu. Vyrobce si vyhrazuje
pravo na zménu ve vyrobkové dokumentaci (technickych listech, metodickych pokynech, podnikovych predpisech, bezpecnostnich listech, ...) bez
predchoziho upozornéni. Ujistéte se tedy vzdy, Ze postupujete podle nejnovéjsiho vydani technického listu vyrobku, pfipadného metodického pokynu pro
jeho aplikaci v modelové situaci i pfedpisy pro bezpe¢né nakladani s vyrobkem (zejm.BL). Tyto informace jsou spolu s dal§imi dokumenty k dispoziciv sidle
nasi firmy OkFinek ¢.p.29, 290 01 Podébrady, tel.€.325653080, 325653122; E-mail: info@biopol.cz; samoziejmé i na webu www.biopol.cz. VSechny nami
pfijaté objednavky podléhaji nasim aktualnim ,V§eobecnym obchodnim a dodacim podminkam®.
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BIOPOL PAINTS s.r.o., Okfinek 29, 290 01 Podébrady, Tel.: +420 325 653 080, 083 , 351 == PAINTS —
Tel./fax: +420 325 653 080, E-mail: info@biopol.cz, http://www.biopol.cz ~




